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本カタログに掲載している製品内容は、部品としての品質範囲です。この部品を使用した最終製品の機能・性能・安全を保証するものではありません。 本カタログに掲載している製品内容は、部品としての品質範囲です。この部品を使用した最終製品の機能・性能・安全を保証するものではありません。
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パネルマウンティングシステム、ファスナー ステンレス鋼製 クリーンルーム対応
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カムロックファスナー

No.200-1カタログ No.200-1カタログこのマークの製品はRoHS指令に対応しています。
【環境対応マークの見方】

このマークの製品はRoHS指令に対応しています。
【環境対応マークの見方】
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カムロックファスナー251F型、151F型　大型フラッシュタイプ
■特　長
●  ロックおよびロック解除ともにプラグの頭を指で押すだけのワンタッチ操
作です。従来のファスナーのように回す必要がありません。

●  樹脂タイプと金属タイプがあります。
●  ロック状態では、プラグの頭部は板の表面に飛び出しません。
●  パネルの開閉が迅速・簡単にできます。
●  カムでロックしているため振動で外れにくい構造です。

■注　意
　本体に直接荷重が加わるような使用をすると破損の原因となります。　　

注文コード セット品番 グリップ寸法G プラグ寸法L 引張強度N 引張強度kgf 質量
120-040-259 251F-01-3 1.2～2 20.5 245N 25kgf 15g
120-040-260 251F-02-3 2 ～2.8 21　 245N 25kgf 15g
120-040-261 251F-03-3 2.8～3.6 22　 245N 25kgf 15g
120-040-262 251F-04-3 3.6～4.4 23　 245N 25kgf 15g
120-040-263 251F-05-3 4.4～5.2 23.5 245N 25kgf 15g
120-040-264 251F-06-3 5.2～6 24.5 245N 25kgf 16g

ナット

ソケット

新-6-s27
C251I1A

止め輪

プラグ  

カムロックファスナーは「プラグ」「止め輪」
「ソケット」「ナット」の4つの部品で構成さ
れています。
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プラグ取付穴寸法 ソケット取付穴寸法
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■パネル側取付穴寸法
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■筐体側取付穴寸法

■251F型(樹脂タイプ) ■151F型(金属タイプ)
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取付板厚(T1) ＝ 0.6～7(0.8～8) 取付板厚(T1) ＝ 7～17.2(8以上)

取付板厚(T2) ＝ 2.2～5（2.5～7.2） 取付板厚(T2) ＝ 0.6～2.2

■グリップ寸法(G)の選出方法

皿穴加工
すき間(C) ＝ 0～2.2(0～2.5)の場合、
グリップ寸法(G) ＝ T1＋ C＋ 0.7

ストレート穴加工1
すき間(C) ＝ 2.3以上の場合、
グリップ寸法(G) ＝ T1＋ Cー 1.4

グリップ寸法(G)は1.2～6になるように設定してください。
ストレート穴加工2
すき間(C) ＝ (2.5以上)の場合、
グリップ寸法(G) ＝ T1＋ Cー 1.7
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※(　)内寸法は金属タイプです。
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No. 部品名 材料 仕上/色
① プラグ ポリアセタール（POM） ブラック
② 止め輪 鋼 リン酸塩皮膜処理
③ ソケット ポリアセタール（POM） ブラック
④ ナット ポリアセタール（POM） ブラック

No. 部品名 材料 仕上
① プラグ 黄銅（真鍮） クロムめっき
② 止め輪 鋼 リン酸塩皮膜処理
③ ソケット 黄銅（真鍮） ニッケルめっき
④ ナット 亜鉛合金（ZDC） ニッケルめっき

注文コード セット品番 グリップ寸法G プラグ寸法L 引張強度N 引張強度kgf 質量
120-013-718 151F-01-2 1.2～2 20.5 245N 25kgf 15g
120-013-719 151F-02-2 2 ～2.8 21　 245N 25kgf 15g
120-013-720 151F-03-2 2.8～3.6 22　 245N 25kgf 15g
120-013-721 151F-04-2 3.6～4.4 23　 245N 25kgf 15g
120-013-722 151F-05-2 4.4～5.2 23.5 245N 25kgf 15g
120-013-723 151F-06-2 5.2～6 24.5 245N 25kgf 16g

取付板厚(T2) ＝ 0.6～2.7（0.8～4.8）

※(　)内寸法は金属タイプです。

皿穴加工 ストレート穴加工

251F型
（樹脂タイプ）

151F型
（金属タイプ）

選択方法
T1＝1、Ｃ＝2.5、T2＝1の場合、
グリップ寸法（G）＝1＋2.5－1.4＝2.1
適合セット品番…251F-02-3

選択方法
T1＝（1）、Ｃ＝（2.5）、T2＝（1）の場合、
グリップ寸法（G）＝1＋2.5－1.7＝1.8
適合セット品番…151F-01-2

選択方法
T1＝1、Ｃ＝0.7、T2＝3の場合、
グリップ寸法（G）＝1＋0.7＋0.7＝2.4
適合セット品番…251F-02-3
※(　)内寸法は金属タイプです。

※(　)内寸法は金属タイプです。

CAD

動画をご覧
ください

ステンレス鋼（SUS316）製クリーンファスナー STF-CV150型　PAT
■特　長
● 優れた耐食性を誇るステンレス鋼SUS316を使用しています。
● ステンレスの清潔感を活かしたデザインです。
● クリーンルーム対応製品です。
● フック接触部に樹脂コーティングをほどこし、回転軸に樹脂ブッシュを使
用しているため、金属同士の摩耗がなく、金属粉が発生しません。

■注　意
　 下表の許容荷重は、別売の専用フックとセットで使用した時の値です。
■別売品
　ステンレス鋼（SUS316相当品）製ストロングフック TF40C型（下記）
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光沢バレル研磨/鏡面研磨
光沢バレル研磨/鏡面研磨
光沢バレル研磨/鏡面研磨

仕上
光沢バレル研磨/鏡面研磨

材料
ステンレス鋼（SUS316）
ステンレス鋼（SCS14）
ステンレス鋼（SUS316）
ステンレス鋼（SCS14）

部品名
ハンドル
フック

フックネジ
ベース

No.
①
②

④
③

許容荷重kgf仕上
光沢バレル研磨

材料 質量許容荷重N
330kgf3300N 248g

品番
ステンレス鋼（SUS316）STF-CV150

注文コード
120-040-481

鏡面研磨 330kgf3300N 248gステンレス鋼（SUS316）STF-CV150M120-014-141

■使用例

stfcd03.eps

クリーンルームの機器など

※SCS14はSUS316相当の鋳鋼材です。
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ステンレス鋼（SUS316相当品）製ストロングフック TF40C型
■特　長
● 優れた耐食性を誇るステンレス鋼
SUS316相当の鋳鋼材SCS14
を使用しています。

● ロストワックス製のため頑丈です。
●  ステンレス鋼（SUS316）製ク
リーンファスナー STF-CV150
型（上記）用のフックです。合わ
せてご使用ください。

CAD

※SCS14はSUS316相当の鋳鋼材です。
TF40C-STM ステンレス鋼(SCS14) 鏡面研磨 48g120-014-143

品番 材料 仕上
TF40C-ST ステンレス鋼(SCS14) 光沢バレル研磨

質量
48g

注文コード
120-014-142

パネルマウンティングシステム
■特　長
● 通常の家具はもちろん、マリン関係、キャンピングカー、産業機器など豊富な用途に使用できる樹脂製の
キャッチです。

● 平面パネルだけでなく、オスとメスを90゜に取り付けできるタイプ、ビス止めタイプ、のり付けタイプ
などさまざまなバリエーションがあります。
■使用例　詳細は弊社営業担当者までお問い合わせください。

輸入品のため、製品改良などにより予告なく寸法や材料の仕様変更を行う場合があります。念のため、現品にてご確認ください。

平面取付例 90゜取付例 平面掘込取付例
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